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1. Oblast pouZziti

Tento podnikovy piedpis firmy UCB TECHNOMETAL, s.r.0., Chrustenice 163,
Lodénice u Berouna IC: 62966529, DIC: CZ62966529
plati pro dodavani a zkouseni plynule litych profili z nelegovanych a legovanych litin
s lupinkovym nebo kulickovym grafitem.

Koresponduje s normou CSN EN 16482 .

V tomto podnikovém piedpise jsou uvedeny zdkladni hodnoty mechanickych
vlastnosti, které¢ slouzi pro rychlou orientaci a vysvétleni nékterych pojmii.

V piipadé rozporu mezi témito TDP a normou je zakladnim dokumentem norma CSN
EN 16482 v aktualnim znéni

2. Pojmy

Plynule lity profil je hruby odlitek, vyrobeny technologii horizontalniho plynulého liti
z litiny vhodného chemického sloZeni s prafezem kruhovym, ¢étvercovym, obdélnikovym
nebo specidlnim.

3. Mérna hmotnost
Litina s lupinkovym grafitem... 7 300 kg/m®
Litina s kuli¢kovym grafitem... 7 300 kg/m*

4. Material
Litina s lupinkovym grafitem
(b&Zna jakost EN-GJL-250C)
nebo

(b&Zna jakost EN-GJL-HB200)
(diive: CSN EN 1561, CSN 42 0953, CSN 42 2425, GG 25, DIN 1691, 1SO 185, KZ 42 9720)

Litina s kulickovym grafitem
(b&zné EN-GJS-400-15C, EN-GJS-500-7C, EN-GJS-600-3C, EN-GJS-700-2C)
(dtive: CSN EN 1563, CSN 42 0951 / CSN 42 2304-7, GGG 40 az 70, DIN 1659, 1SO 1083,
KZ 42 9720)

Litina legovana - podle dohody s dodavatelem

5. Oznadovani
5.1 Rozméry
"D " ... vn&jsi primér kruhového a dutého profilu
"d" ... vnitini primér dutého profilu
"a" ... hrana ¢tvercového profilu
"nnebo H " ... kratsi hrana obdélnikového profilu
"b nebo B " ... delsi hrana obdélnikového profilu
"L " ... délka profilu

5.2 Jakost
Litina s lupinkovym grafitem (Seda litina)
Oznacovani:

a) Dle pevnosti v tahu: EN-GJL-250C
nebo
b) Dle tvrdosti podle Brinella: EN-GJL-HB200
(v obou piipadech se jedna o perliticko-feritickou strukturu)



C Podnikovy piedpis
la TECHNOMETAL vy predp

Unibar

Litina s kulickovym grafitem (tvarna litina)
Oznacovani: :
a) EN-GJS — a orienta¢ni pevnost v tahu /MPa/ - a taznost
napt. EN-GJS-400-15C

6. Tvary, rozméry a pfipustné uchylky
Pozn.: Uchylky volnych rozméru detailné upravuji prislusné technické normy a

vnitini predpisy vyrobci

6.1 Tvary a rozméry:

Kruhové profily plné: D = 20 az 700 mm, mensi i vétsi rozméry na zékladé poptavky
viz materidlové listy
Kruhové profily duté:
vngj$i pramer max. 450 mm
vnitini primér min. 29 mm
max. 238 mm
Jiné rozméry na zakladé poptavky

Ctvercové profily: 30 x 30 — 510 x 510 mm
Obdélnikové profily:

dle dohody a technologickych moznosti vyroby
(Nmin = 20 mm, bpax = 650 mm)

Jiné mens§i 1 vétsi rozméry na zakladé poptavky

6.2 Délky:
Lmin = 12mm-20mm
Rozmezi priméru ty¢e D L min -nejmensi délka fezu
od 20 mm do 130 mm 12 mm
od 131 mm do 250 mm 15 mm
od 251 mm do 400 mm 18 mm
od 401 mm do 650 mm 20 mm
Kruhov¢ profily duté: L max =1000 mm
L min = 300 mm
Jiné délky dle dohody
Konce profili o délce 3080 mm ldmané nebo fezané

6.3 Smérné uchylky rozméru:

6.3.1 Hruby povrch po odliti
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Tolerance rozméru kruhovych, ¢tvercovych a obdélnikovych tyci

Maximalni pfidavek na vypouklost

Rozmér (D,B) Pfidavky na ovalitu kruhovych ty¢i pravouhlych ty¢i

od do Seda litina Tvarna litina Seda litina Tvarna litina

mm

20 50 X X 5,0 5,0

51 100 1,0 2,0 7,0 7,0
101 200 2,0 3,0 10,0 10,0
201 300 4,0 4.0 12,0 12,0
301 400 5,0 5,0 15,0 15,0
401 dle dohody

Pridavek je platny pro celkovy rozmér
Pridavek ovality kompenzuje chybnou kruhovitost

Pridavek na vypouklost kompenzuje veskeré zmény rozméru Etvercovych a obdélnikovych profili
6.3.2 Povrch hrubovany triskovym obrabénim

Prifez plny
Rozmér: D,a, H,B ... 0o Lmax 1000 mm: + 1mm

Prifez mezikruhovy (duty) v zavislosti na rozméru:

Rozmér: Dyngisi +1mm
Oynitini +1/-2mm
6.3.3 Délky
Profily délené 1amanim: +50 mm/-20 mm

Profily strojné délené:

Rozmér (D, a) tolerance délky (mm)

fezaného profilu /mm/ do 200 do 500 | do 1000 | do 2000
do 300 mm +3 +3 +4 +4
do 400 mm +4 +5 +6 +6
nad 401 mm +5 +6 X X

7. Pozadavky

7.1 Mechanické vlastnosti

pro stanoveni pevnosti v tahu plati pro ctythranné profily prepocet na ekvivalentni ,,D*
dle vzorce:

2 X (hxb)
D= e /mm/ Pozn.: (4 HR 100 x 50 mm ma Dy, 67 mm)
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Graficky pribéh mechanickych vlastnosti dodavanych litin
(Tvrdost se méfi na ele profilu, pevnost na vzorku odebraném v R/2)

Priibéh tvrdosti Pevnost v tahu
Seda litina EN-GJL-250 (GG 25) Seda litina EN-GJL-250 (GG 25)
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Prabeéh tvrdosti Pevnost v tahu
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7.1.1 Sed4 litina s lupinkovym grafitem

Tvrdost dle Brinella
Pevnost v tahu

170 az 235 HB
350 az 150 Mpa
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(pokles pevnosti v zavislosti na zvétsujicim se prifezu profilu)

7.1.2 Tvarné litiny s kulickovym grafitem

Oznaceni Pevnost v tahu Tvrdost Taznost Struktura
Rmmin /MPa/ HBW A min 1%/
EN-GJS-400 -15U 400 140 - 190 15 ferit
(UNIBAR 400) max. 15 % perlitu
EN-GJS-500 - 7U 500 170 - 240 7 ferit / perlit
(UNIBAR 500)
EN-GJS-600 - 3U 600 200 - 260 3 perlit / ferit
(UNIBAR 600) max. 1 % cementitu

Pozn.: po dohodé je mozno dodat EN-GJS-400-18U s max. 5 % perlitu

7.2 Struktura

7.2.1 Litina s lupinkovym grafitem

Perliticko-feriticka struktura se 60 - 80 % perlitu.

V povrchové vrstve se nesmi vyskytovat vice jak 1 % volného cementitu (ledeburitu)
Tvar grafitu: od povrchu pfechlazeny, pfes rizicovity az
po lupinkovy. Masivni lupinky primarniho grafitu se

nevyskytuji

7.2.2 Litina s kuli¢kovym grafitem

V povrchové vrstve se nesmi vyskytovat vice jak 1 % volného cementitu (ledeburitu)
Tvar grafitu: na povrchu kulickovy, ¢astecné
degenerovany, dale pravidelné kuli¢kovy. Vyskyt

vermikularniho grafitu je nepfipustny

7.3 Stav povrchu

7.3.1 Povrch plynule litych profild ma po odliti hruby povrch a odpovida danému

zpusobu
vyroby.

Na povrchu se vyskytuji charakteristické znamky pfetrzitého posuvu pii
vytahovani profilu, které nepravidelnou kiivkou opisuji obvod profilu a mohou
se jevit jako studené svary nebo jemné Supiny. Nezasahuji pod doporucené

pfidavky na obrabéni.

Dale pak podéln¢ orientované drobné vystupky a zatekliny zptsobené vyrobni
technologii. Pokud vystupky nebo zatekliny neptevysSuji ptipustné uchylky

rozmérd, nepovazuji se za vady.

7.3.2 Plynule lité profily je mozné objednat s povrchem hrubovanym tfiskovym
obrabénim: soustruzenim nebo frézovanim, s drsnosti povrchu Ra=6,3 az 1,2,

nebo finaln¢ opracované dle vykresu
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7.3.3 Doporuéené pridavky na obrabéni
7.3.3.1 Hrubé profily (dodavané v litém stavu)

Pridavek na obrabéni pro
litinu (na polomé&r / poloviéni
Tvar Rozmér Sifku tyce)
hrubého profilu Sedou tvarnou
mm mm mm
Kruhovy 25 - 50 2 3
50 - 100 3 4
100 - 200 4 5
200 - 300 6 7
300 - 400 7 8 <> Gisty rozmér kruhového nebo pravouhlého profilu
400 - 500 9 10 hruby rozmér kruhového nebo pravouhlého profilu
500 - 650 11 12
Ctvercovy 25 - 50 2,5 3,5
a
obdélnikovy
50 -100 3,5 4,5
100 - 200 4.5 55
200 - 300 6,5 7,5
300 - 400 7,5 8,5
400 - 500 9,5 10,5
500 - 650 11,5 12,5

Z technologickych divodd se pravouhlé profily odlévaji se zaoblenymi rohy

Seda litina R=5az8 mm
tvarna litina R=5az10mm
Velikost pfidavku musi zaru€ovat, Ze hrana po obrobeni "nevyb&hne" z radiusu

7

U funk¢nich ploch se voli maximalni piidavky, u nefunkénich ploch mohou byt
pridavky mensi, nebo nulové kdyz se povrch neopracovava.

7.3.3.2 Dut¢ a tiiskoveé obrobené profily
Postacujici ptidavek na opracovani je + 1 mm u vnéjSiho povrchu
- 1 mm u vnitiniho povrchu (diry)
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7.4 Chemické slozeni norma CSN EN 16482 ¢l. 6

Je vylucné zalezitosti vyrobce,
nebo mize byt predmétem dohody mezi odbératelem a vyrobcem (potom neplati hodnoty
mechanickych vlastnosti uvedené v této norme).

Smérné chemické slozeni Sedych litin se pohybuje v uvedenych mezich:

Prvek /%/
(3 Si Mn p S Cr
Seda litina

2,85-3,70 1,90-2,80 0,15-0,90 0,04-0,20 0,01-0,07 0,04-0,15

Tvarna litina
3,00 - 3,80 2,20 — 3,00 0,15-0,32 0,01 -0,04 0,01 do 0,04

Zbytkovy obsah hoi¢iku: 0,035 — 0,065%

7.5 Hydraulicka nepropustnost

se bézn€ nezkousi,
Lze ji provést na trhacim stroji stejné jako zkousku pevnosti v tlaku na vzorku dle
obrazku nize
U vsech rozméri a prifezi profili ze Sedé a tvarné litiny
se zarucuje hydraulicka nepropustnost (ze statistickych hodnot):

pro Sedou litinu zatizeni 35 kN (35 Mpa), po dobu 2 min
pro tvarnou litinu zatizeni 75 kN (75 Mpa), po dobu 2 min.

Mezisténa tloustky 3 mm. Zkusebni medium: petrolej (viz. obr).

T
l62047 || \%eta,d,b),_|
2

7.6 Piimost (kiivost) CSN EN 16482 ¢l. 7.7 — Tab. 4 a ¢l. 9.4.
Tolerance pfimosti tyCi

Délka

mm V odlitém stavu Zihana
1000 2 3
2000 4 6
3000 6 9
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Plati pro primeéry nad 50 mm. Je mimo jiné zavisla na velikosti prafezu a tvaru
profilu.

8. ZkousSeni a potvrzeni o zkouSkach materialu

8.1 Zkouska tvrdosti

Tvrdost u firmy UCB TECHNOMETAL s.r.0. se zkousi dle CSN EN ISO
6506-1 (42 0359) a jeji vysledna hodnota se stanovi jako pramér vysledku tii zkousek,
vzdalenych od sebe 0 120° na kruZnici, vepsané na pri¢ném fezu profilu.

d

l“|

Polomér kruznice je: D/4, a/4, h/4
Tvrdost na dutych profilech se méfi
v poloviné tloustky stény

2
q
/

!
8.2 Zkouska pevnosti v tahu 5 LA‘L
se provadi po dohodé podle CSN EN 10002-1
Vzorky se odebiraji z D/4, a/4, h/4

8.3 Zkouska rdzem v ohybu
8.4.1 (diive nazev Vrubova houzevnatost) je uvedena v
CSN EN 10 045 — ¢ast 1 Kovové materialy — Zkouska razem v ohybu
podle Charpyho (uvadi se v MPa-m"? nebo Joulech ..J/cm?)
8.4.2 Hodnoty pro tvarné litiny uvadi norma CSN EN 16482 Piiloha D — Tab.
D.2

8.4 Potvrzeni o zkouskach materidlu
O zkouskach materialu se vystavuje dle CSN EN 10 204
"Zkusebni zprava" (dfive Atest 2.2),
kterou dodavatel potvrzuje, ze dodané vyrobky jsou v souladu s pozadavky
objednavky a uvadi vysledky zkousek na zéklad¢ nespecifikované kontroly

"Inspekcni certifikat 3.1" (diive Atest 3.1),

kterym dodavatel potvrzuje, ze dodavané vyrobky jsou v souladu s pozadavky
objednavky a ve kterém uvadi vysledky zkouSek. Provadéné zkousky jsou
uvedeny v predpisu na vyrobek, Gfednich predpisech a ptislusnych technickych
ptredpisech a/nebo v objednavce.

Tento certifikat je mozné vystavit jen u pfredem a s predstihem objednanych
zakézek, s minimalnim objednanym mnozstvim 3000 kg od rozméru a jakosti.

9. Objednavani a zpisob dodavky

9.1 Objednavka ¢i poptavka musi obsahovat tyto udaje:
- tvar a rozméry profilu
- délku profilu s udanim upravy konct (l&mané ¢i fezang)
- pocet kust
- uobrobenych profila:
o 1 cCisty (finalni) rozmér

10
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o pozadovana rozmérova uchylka obrobku
- jakost materialu dle tohoto predpisu a normy CSN EN 16482
- zvlastni pozadavky (napf. oznaceni Stitkem s idaji)
- pozadovana dodaci lhiita
- zpusob dopravy (vlastni, sbérna sluzba atp.)
- pozadavky na zkousky materialu
- zpusob baleni popt. konzervace

9.2 Zptsob dodavky
Plynule lit¢ profily se dodavaji voln¢ lozené, nebalené piipadné ve
svazcich s maximalni hmotnosti 2 t. Jednotlivé profily jsou vhodnym
zpusobem oznaceny rozmeérem a jakosti materialu.
Kotouce, kratké pritezy, bloky, duté profily se dodavaji na paletach
(nebo dle dohody)

9.3. Minimalni objednané mnozstvi, stanoveni vahy. zaokrouhlovani

9.3.1 Hmotnost /ka/

Hmotnost dodavaného profilu se stanovi vypoctem z objemu profilu a
meérné (tabulkové) hmotnosti. K rozmérovym tolerancim se nepiihlizi (pro
vypocet se pouzije jmenovity rozmér). U objednanych délek kratSich nez 3 m
se do vahy zapocitava i profez materialu.

9.3.2 Minimalni objednané mnozstvi
neni limitovano.

9.3.3 Zaokrouhlovéni
Vypocet hmotnosti se provadi v kg se zaokrouhlenim na cela ¢isla

10. Reklamace

Pro reklamace plati v§eobecné obchodni podminky UCB TECHNOMETAL,
S.I.o.

11. Na dopliky
12. Ostatni

Tento DTP nahrazuje DTP z listopadu 2016

-000-
Vypracovani predpisu: Schvaluje: Martin Knytl — feditel

UCB TECHNOMETAL, s.r.o. 02. 09. 2019
Chrustenice 163
267 12 Lodénice u Berouna
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